一、 结构特点：
分 类：产品立式
材 质：锅体外壳，内腔，门盖，灭菌提篮均采用优质不锈钢SUS304材质制成，耐酸，耐碱，耐腐蚀；
二、 性能特点：
        控制方式：采用微电脑智能化全自动控制，控制灭菌压力，温度，时间；
        超温自动保护装置：超过设定温度，自动切断加热电源；
        门安全连锁装置：内腔有压力，门盖无法打开，专利装置；
        低水位报警：缺水时能自动切断电源，声光报警，进口断水检测装置；
        漏电保护：配置漏电保护装置；
        温度动态数字显示，灭菌结束发出结束信号；
三、 产品配置： 
           安全阀：超过额定压力，释放压力；
           压力表：指示压力显示；
           密封圈：自涨式密封圈；
           底部活动轮；
          具备压力容器产品质保书（每台设备配一套检测证书）
控制模式：外循环下排式
微电脑自动控制加热灭菌程序LED数字显示
容    积: 30L
最高设计压力/温度：0.165MPa/129℃
最高工作压力/温度：0.15MPa/126℃
定时范围：0-999min
电源电压：220V/50Hz

电热管功率：2KW
灭菌室尺寸：D=280 H=360
外形尺寸：404*404*810
尺寸标注为：长*深*高（尺寸为mm：毫米）D：表示直径 H：表示高度
工作环境温度：±5-35℃
 
